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درباره ی ما                                            

درب های سردخانه آسه                      

تکنولوژی ساخت                                      

ویژگی درب های سردخانه آسه             

ویژگی های اختصاصی                         

ویژگی های انتخابی                            

کدینگ و نحوه نام گذاری درب ها     

ابعاد درب های لولایی                      

ابعاد درب های کشویی                       

جدول ابعاد ریل تک گسکت         

جدول ابعاد ریل دو گسکت              
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در  فعالیت  دهه  دو  از  بیش  با  آسه  بازرگانی  و  تولیدی  گروه 

و  تبرید  صنعت  در  نیاز  مورد  قطعات  و  تجهیزات  تامین  زمینه 

این  در  پیشگام  شرکت های  از  یکی  عنوان  به  مطبوع  تهویه 

طریق  از  تا  دارد  آن  بر  سعی  شرکت  این  می شود.  شناخته  حوزه 

آلمان،   Bitzer جمله  از  دارنده  صنعتی  کشورهای  با  همکاری 

Embraco برزیل، Danfoss فرانسه، Castel ايتاليا، Zanotti ایتالیا، 

را  با کیفیت  )Emerson(Copeland آمریکا و... امکان خرید کالای 

برای مشتریان و تولیدکنندگان داخلی فراهم آورد. علاوه بر این در 

آخرین  بکارگیری  و  صنعت  گسترش  هدف  با  آسه  اخیر  سال های 

تکنولوژی و استانداردهای جهانی، تولید انواع تجهیزات سرمایشی 

درب  اواپراتور،  کندانسور،  یونیت،  کندانسینگ  جمله  از  کیفیت  با 

سردخانه و کویل را در صدر فعالیت های خود قرار داده است.

هم  کشویی  و  لولایی  نوع  دو  در  آسه  شرکت  تولیدی  درب های 

تراز با برندهای برتر بین المللی تولید شده و به کشور امارات و سایر 

کشورهای حوزه خلیج فارس صادر می گردد.

درباره ما

کیفیت، ارائه طیف وسیع محصولات، 
مصرف  بهینه سازی  بالا،  بازدهی 
از  زیست  محیط  از  حفاظت  و  انرژی 
اولولیت های این مجموعه می باشد.
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درب هــای ســردخانه آســه در انــواع مختلــف کشــویی، لولایــی، 

سایدبای ســاید و ... بــا اســتفاده از ماشــین آلات پیشــرفته و 

تکنولــوژی روز دنیــا بــه صــورت یکپارچــه تولیــد میگردنــد. 

ــس از  ــه پ ــت ک ــه ای اس ــه گون ــا ب ــن دربه ــاخت ای ــی و س طراح

بســته شــدن هوابنــد شــده و از هــدر رفــت انرژی جلوگــیری 

میکنــد. بــا توجــه بــه فضــا و انــدازه ورودی هــا و بــر اســاس نیــاز 

ــوع و در  ــاد متن ــه در ابع ــردخانه ای آس ــای س ــتریان، دربه مش

ــود. ــی ش ــد م ــانتیمتر تولی ــای ۷-۱۰-۱۲۰ س ــت ه ضخام

+٠  °C
-٢٠ °C
-٤٠ °C

+٠  °C
-٢٠ °C
-٤٠ °C

درب های سردخانه ای آسه
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مجهز به دستگاه دو سر برش زاویه ایمجهز به پرس discontinuous با طراحی خاص و گرمایش همگن جهت پخت فوم
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ویژگی درب های سردخانه آسه تجارت

با استفاده از عایق فوم پلی یورتان نسوز
مواد کره ای

سردخانه های  جهت  درب  دور  حرارتی  المنت 
زیر صفر برای جلوگیری از یخ زدگی گسکت با 

روکش فایبرگلس



تمام درب های کشویی 
کاور دارند

جدا بودن ورق 
داخلی درب 

از فریم جهت 
جلوگیری از نشتی

قفل درب بر روی 
آن می باشد

بسته بندی اختصاصی 
و مستحکم

Thermal 
Break

پوشش آنودایزینگ
پروفیل های آلومینیومی

جهت مقاومت در
محیط های خورنده C
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قابلیت تولید درب با دریچه بازدید

امکان تولید درب ساید بای ساید

امکان برقی کردن )اتوماتیک کردن( درب ها

بـا  درب  تولیـد  امـکان 
و   ۳۰۴ اسـتیل  ورق 
 ۰٫۵ ضخامـت  بـا   ۳۱۶
میلی متـر  2 تـا   میلیمتـر  

امکان تولید 
درب نـفــر رو

ویژگی های انتخابی
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دینگ و
ُ

 کُ
نحوه ی نامگذاری درب ها

دینگ و  نحوه ی نامگذاری درب ها
ُ

کُ
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